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Hydraulic motors
» OMR, and OMRW N

series 5

SAE versions
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HN.12.06.93 replaces HN.12.05.93 , HN.12.08.52 and HN.12.R5.52

Index Page

ST OB COTTRINS e s im0 AR b o e ok e s S s L e
AULHONZOUT SOIVICE SNOPSE.....ccocicieeecie e s e rsrirss st srms s smsss s sses e ranees sanesan ssn menrmns semas smssrms s s betns

,

b
RO Fo ] NN

EApOaad WHEW: DM ...... oo oo carscs s o sonmen sn s onsos stscssdenmms ses s os i sa s s somss s s wacn ami ba cwsiomcs nekass swoms
EXDIOBETINAOWE EIMIRIN, I v cvistaniunrvs sommmemsnsssnrsls poarsmonsvss is sup s saasmigs sosss shsd s ybd mgal sumsdmsy bombit bhmsny g

SR DRI . o raa i S e T R I O L AT R R TR IR ST S e T T sk
Tightening torque ... .. ccwceecraas
E S TTUM AN e - s om it Tt s ks 4 e ot 3o i K SN S sl TSV o T S MM A o

B e b e e R e S L e 1

Abbdededbatadadatardndrdbaradhdbansebadnbe Sapata v b ba b

08-1995 HN.12.06.93



Exploded view
OMR SAE version,
series 5.

Meoter with mouniing
flonge €.

| Wolar with mounting
flongs A-2.

] # Motar whh mouniing
{ T oy - I fiongs A-4.
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Exploded view OMRW N
SAE veralon, serles 5
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Stock per 1000 motors **

Number per motor
OMR OMR OMAR OMAW N
Item | Spare pasts Dimansion Code no Flange | Flangs | Flange
A2 Ad C
1 Scraw
M8:L=16 mm 681X1089 B 6 80
MB: L = 16 mm 881X1961 B8 B0
M6: L = 25 mm 681X1454 1 110
2 Washer 99x6,1x05mm £64X2047 1" %
3 Qusl seal ring
for @1°, 1" spilned shatt 35,0 x 27,0 x4,0 m 151-1313 1 1 1 b
for @1%", 1% tapered shaft | 42,0 x 35,0 x 3,5 mm 63083158 1 1 =
4 | Soigotflange
for @1°, 17 splined shaft 151-5459 1 10
for 21°, 1° splined ghatt 151-5458 1
for @1°, 1° splined shaft 151-1827 1 10
for @1%" shalt 151-1734 1 10
for &1%4" tapered shalt 151-5438 1 10
5 | Shafiseal
for @1°, 1" gplinad shatt 420x28,68x55mm NBR 63383385 1 1 i "
lor @1, 1° splined shaft 420x288x55mm FPM 63380323 1 1 1 -
for @1%", 1%" tapered ghaft |48,0 x 350 x55mm NBR 63383273 1 1 -
6 | Qirng
for 21°, 1" gplinad shak 472 x 35 mm NBR 63381191 1 1 -
for &1°, 1° splined shatt 48,0 % 2,0 mm NBR 63381313 1 ®
for @1%" shaft 530x2,0mm NBR 63381528 1 5
Tor @1Y%" lapered shat 74,0 x2,0 mm NER 63380063 1 -
7 | Besaring ace
for @1°, 1" eplined ahafl 475%x295 x3,0mm 151-1608 1 1 1 15
for @1%" 1%" tapered shaft | 52,0 x 35,0 x 3,5 mm 151-1701 1 1 15
8 Axial needis bearing
for @1*, 1" eplined ghaft 151-1458 1 1 1 50
for @1%" 1%" tapered shafl 8681X3188 1 1
8 | Bearing race
lor @1%", 1%" 1apered shatt | 52,0 x 35,0 x 3,5 mm 1511701 1 1 15
10 | Castellaled.mun
1or 1%" tapered shalt 1514154 1 5
12 Pamlial key
for @1" shatt Yax % x 1% inch, B.S48 151-1467 1 1 1 50
for @1%", 1%" tapered shaft 151-4108% 1 1 50
13 Housging + output shaft
NBR: (Buna N, Perbunan)
FPM: Viton (ISO 1629)
HN.12.0- 5




Stock per 1000 mobore **

Numbar par motor
OMR OMRA OMR OMAW N
Ilem | Spare pars Dimansion Coda no. Flangs Flange Flange
A2 A4 Cc
14 Cardan ghaft
OMR 50 L= 98E6mm 151-1812 1 1 1 1 10
OMR 80 L= 101,00mm 151-1813 1 1 1 1 10
CMR 100 L= 104,5 mm 151-16814 1 1 1 1 10
OMR 125 L= 109,0 mm 151-1815 1 1 1 1 10
OMAR 180 L= 1150mm 151-1818 1 1 1 1 10
OMA 200 L= 122,0 mm 1511817 1 1 1 1 10
OMR 250 L= 131,0 mm 151-1818 1 1 1 1 10
OMR 315 L= 142,0mm 151-1819 1 1 1 1 10
OMR 375 L= 152,5 mm 151-1820 1 1 1 1 10
16 Q-nng B0.0x 2.0 mm NBR 63381201 3 3 3 3 *
17 Distributor piate 151-1702 1 1 1 1 10
18 | Gear wheei set
OMR S0 W= 20mm 151-1182 1 1 i | 10
CMR BO W= 4.0mm 151-1138 1 1 1 1 10
OMR 100 W= 174 mm 151-1139 1 1 1 1 10
OMR 125 W= 21,8mm 1561-1140 1 1 1 1 10
OMR 160 W= 27.4mm 151-1144 1 1 1 1 10
OMRA 200 W= 34Bmm 151-1169 1 1 1 1 10
OMR 250 W= 435mm 151-1180 1 1 1 1 10
OMR 315 W= S48mm 151-119 1 1 1 1 10
OMR 375 W= 850mm 151-1182 1 1 1 1 10
19 | End cover
Side port motor 1511731 1 1 1 1 10
End port motor 151-1837 1 10
20 Washer
Side part motor 11,9x82x 1,0 mm 684X2481 7 7 7 7 o
End port motor 11,9%x8,2x 1,0 mm 684X2481 5 g

NBR: (Buna N, Parbunan)
FPM: Witon (ISO 1829)
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)

Stock per 1000 motors =
Numbear par motor
OMR OMR OMR | OMRW N
Hem | Spara parts Dimension Code no. Flange | Flange | Flange
A2 Ad C
21 Scraw
Sids port motor M8 x 1,25
OMR 50 L= 40 mm 681X0180 7 7 7 7 42
OMR 80 L= 45 mm 681X0181 7 7 7 7 42
OMR 100 L= 45mm 881X0181 7 7 7 7 42
OMR 125 L= 60mm 681X0162 7 7 7 7 42
OMR 160 L= 60mm 681X0184 7 7 7 7 42
OMR 200 L= 65mm 881X%0185 7 7 7 7 42
OMR 250 L= 76mm 831X0187 7 7 7 7 42
OMR 315 L= 85mm 681X0189 7 7 7 7 42
OMR 375 L= 35mm 661X0190 7 7 7 7 42
End port mofor M8 x 1,26
OMR 50 L= 45mm BB1X0181 5 30
OMR 80 L= 50mm 681X0182 5 30
OMR 100 L= B5mm 6881X0183 5 30
OMA 160 L= 65mm 681X0185 5 30
OMRA 200 L= 70 mm 681X0186 5 30
OMR 250 L= 80mm 881X0188 5 30
OMR 315 L= 80 mm 6681X0239 5 30
OMR 375 L =100 mm 6681X0240 a 30
22 | Name plate®
Side port motor - aluminium 151A0411 1 1 1 1 10
Slde port motor - brass 151A0412 1 1 1 1 10
End port motar - aluminlum 151A0417 1 10
24 | Washar 175 % 13,5 x 1,5 mm £84X2120 1 1 1 1 .
25 | Drainplug 151-5439 1 1 1 3 5
26 | Check valve incl, jtam 27 151-1076 2 2 2 30
151-1985 2 30
27 | Quang 50x1,5mm NBR 63301324 4 4 4 2 60
28 | Blug
Side port motor (NPTF)
- plastic plug 833X0074 2 2 100
Side port motor (UNF)
- piaskc plug 633X0017 2 2 2 2 100
End port molor (UNF) .
- steal plug 631X2050 2 10
End port motor (UNF)
- plesto piug 633X0017 2 100
NBR: (Buna N, Perbunan)

FPM: Vilon {ISO 1629)

%) Nams plate will be introduced as from week 50.4 (approx.)

HN.12.0-




Stock per 1000 motors **
Numbar par meior
OMA OMR OMA |OMRWN |
ltem | Spare parts Dimenalon Code no. Flange Flange Flange
A2 Al c
Spare parts bag for motars
with @1, 1° splined ehaft 151-1277 1 1 1
(Serles 4 and 5)
3 1 pes. Duat seal 320x27,0x4,0mm NBR 1511313
& 1 pcs. Shaft seal, {(Seriee B) |42.0x28,6x55m NBR 63383385
5 1 pcs. Shalt seal, (Series 4) | 48,0 x28,6 x8,0 mm NBR 63383209
a8 1 pcs. C-ring 47,2 x3,5 mm NBR 63381191
& 1 pes. C-ring 48,0x 2,0 mm NBR 63381333
16 3 pes. C-ning 70.0x 2,0 mm NER 63381301
20 7 pcs. Washer 11,8x8,2 x 1,0 mm 6B4X2481
24 1 pcs. Washer 17.5x 13,6 x 1,6 mm 684X2120
Spare parts bag for motors
with &1%, 1% tapered shaft 151-1186 1 1
(Serles 4 and 5)
2 11 pes. Washar 8,0 x 6,1 x0,5mm 664X2047
3 1 pes. Dust seal 420x350x3,5mm NER 63383188
5 | 1pcs.Shaftsesl 48,0 x 350 x 5.5 mm NBR 633R3273
& 1 pes. O-ring 53,0 x 2,0 mm NBA 63301528
6 1 pes, O-ring 740x2,0mm NBR 63380063
16 3 pcs. O-ring 70,0 x 2,0 mm NBR 63381301
20 | 7 pcs. Washer 119 x8,2x1,0mm 664241
4 1 pcs. Washer 175x135% 1,5 mm 664%2120
NBR: {Buna N, Parbunan)
FPM: Viten (ISO 1829}
* Contained in spar part
* The number of epare parts ko be hold In slock for each 1000 motore being In service In your district.
Tightening torque item Code Number Torque (daNm) Torque (Ibf In)
1 681X1986 05- 08 45- 70
691X1961 05 - 10 45- 90
881X1454 12 - 15 110 - 130 ﬁ\
10 151-4154 19,0 - 21,0 1880 - 1860
21 - 30- 35 270 - 310
25 - 25 - 35 220 - 30
28 631X2050 S0- 70 445 - §20
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‘ Tools

Special tools:

Main holding tool {horse hole):
Code No.: SJ 151-8000-1.

Holding tool for motor with square
mounting flange:
Code No.: SJ 151-8000-12

Holding tool for OMRW N
Code No.: S&J 151-8000-14,

54 151-9000-1

SJ 151-5000-12

SJ 161-9000-14

= o

8J 151F3000-7 £J 151-9000-7

Dismantilng

Part to remove

Comments

10 Castelated nul

Parallal key

28 | Seal plugs

Placer motor i holdeveerkte] med udgangsaksel nederst.
Ved endeportaversion benyttes 10 mm unbrakonegle.

Put the motor in a holding tool, with the output shaft downward,
For end port varsion use 10 mm hexagon socket spanner.

Den Motor mit der Abtriebewelle nach unten im Haltewerkzeug
anbringen.

Bei der Ausfilhrung mit Endanschlissen 10 mm Sechskantstift-
schlissel verwenden.

Placer moteur dans |'outil arbre de sortie vers le bas.
Pour la version avec orifice & I'arriére, utiliser une clé Allen de
10 mm,

25, 24

Drain plug,

washer

Benyt 9/18 inch topnagle.

Use a 9/16 inch spanner socheat.

Einen 9/16 inch Steckschlissel verwenden
Utiliser ¢ié & douille 9/18 inch,

21, 20| Scrows, washers

Benyt 13 mm topnagle.

Use a 13 mm spanner socket.

Elnen 13 mm Steckschidseel verwsnden.
Utiliser clé & douille 13 mm.

19

End cover

Fjern endedaskslet sidevasrts.
Remove end cover sideways.

Den Enddeckel seftwérts entfernen.
Enlsver le couvercle latéralement.

HN.12.0-




Dismantling Hem

Part to remove

Comments

18,16

Gear whesl set
O-rings (2 off)

HoMd fingrene under tandhjulsseettet for at forhindre delene i at
falde ud.

Keep fingera under the gearwhesl set to prevent the parts from
falling out.

Die Finger unter dem Zahnradsatz halten, um zu verhindem,
daR Teile herausfallen.

Tenir la jeu d'engrenages par dessous pour ne pas perdra de
pidces.

14

Cardan shaft

17,18

Distributor plate
QO-ring

13

Output shaft

Akslen og lejer bar normalt ikke tages ud ef OMRW N. @nskes
dette alligevel for inspektion og rengering, fares aleslen forlans
ud af huset. Det bagerste leje, kan derved forblive i huset.
Vend herefter motoran.

Shaft and bearings should normally not be remaved from
OMRW N. However, if necessary for inspection and cleaning,
remove the sheft frem the housing front end. The rear bearing
can thus remain in the housing. After this, tum the modor.

Welle undg Lager sollten nomrmalerweias nicht von OMRW N antfernt
werden, Wenn aber notwendig zwecks {nspektion und Reinigung,
die Welle vorwéns aus dem Gehéuse fihren. Das hintere Lager
kann somit im Gehause bleiben. Hismach den Motor wenden.

Normalement, il ne faut pas enlever l'arbre et les paliers de
I'OMRW N, mais au besoin, pour permettre l'inspection et le
nettoyage, faire sortir l'arbre du carter par l'avant.

Le palier arridre peut ainsi rester dans le canter. Retoumer ensuite
le moteur.

Screws

Anvend Torx-negle type T30, 8 mm skruetreekker eller unbrako-
nagle 4 eller 5 mm.

Use Torx-spanner type T30, ® mm scroewdriver or hexagon socket
spanner 4 or 5 mm,

Woarkzeug: Torx-Schldssel Typ T30, 8 mm Schraubenzieher oder
Sechekantschllissel 4 oder 5 mm.

Utiliser: Clé Tomx type T30, toumevis de 9 mm ou clé ‘Allen de
4 ou 5 mm.

Washer

Kun OMRW N.

Only OMRW N.

Nur OMAW N,

S'applique seulement aux OMAW N.

Spigot flange

6,7

Q-ring,
bearing race

Anvend 2 mm skruetreakker.

Use a 2 mm screwdriver.

Einen 2 mm Schraubenzisher verwenden.
Utilisar tournevis de 2 mm.

10 HN.12.0-




r Dismantling ltem | Part to remove Comments

5 Shaft seal Sl4 akselpakning / Stevtestningsring ud med plasthemmer.
3 | Dustseal Brug dom SJ 151-8000-7 eller SJ 151F9000-7.

Knock out the shaft seal / dust seal with a plastic hammer.
Use mendrel SJ 151-8000-7 or SJ 151F9000-7.

Die Wellendichtung / Staubdichtung mit Kunststotfhammer
herausschlagen.
Varwenden Sie Dom SJ 151-8000-7 oder SJ 151F9000-7.

Sortir le joint / joint & poussiéres avec marteau plastique et
toumevis,
Utiliser pointenau SJ 151-8000-7 ou SJ 151F9000-7.

8 Needle bearing

9 Bearing race Kun OMR/OMRW N med @1%" / 1%" konisk aksel,
Anvend 2 mm skrusatraakker.

Only OMR/OMRW N with @1%" / 1%4" tapered shaft.
Use & 2 mm screwdriver.

Nur OMR/OMRW N mit @14* / 114" kegelige Welle.
r\ Einan 2 mm Schraubenzieher varwanden,

Seulement OMR/OMRW N avec @1%" / 1%" arbre conigue.
Utiliger tournavis de 2 mm,

26 Check valves Treek kontraventilarme ud med fx en nedslebet (afkortet)
(2 off) 3,5 mm snittap.

Pull the check valve out with, for example, a ground
{(shortened) 3.5 mm scraw tap.

Die Riclkschlagventile herausziehen, z.B. mit sinem
abgeschliffenen (verkQrzten) 3,5 mm Gewindebohrar.

Pour les sortir, utiliser par ex. un taraud 3,5 mm {raccourci).

Rensning

Ranger omihyggeligl alle dele | aromatfattig petroleum.

Kontrol og udskiftning

Kontroiler omhyggeligt alle dele og skitt dem ud hvis nedvendigt.

Smoring

Smar alle enkeltdeie ind i hydraulikolie fer samling og indfedt gummidele med vaseline.

Cleaning
Clean all parts carefuily with low aromatic kerosine.
r Ingpection and replacemant
Checi all parts carefully and repiece if necessary.
Lubrication
Before assembly, lubricate all parts with hydraulic oil and grease rubber parts with vasaline.

Reinigung

Alle Teile sorgfaltig in aromatanmem Patroleum reinigen,

Kntrolle und Auswechaiung

Alle Teile sorgfaltig kontrollieren und falls notwendig, auswechsalin.

Schmieren

Alle Einzeiteils vor der Montage mit Hydrauiikdl einschmieren, und dis Gummitsile mit Vaseline
sirfetten,

Nsttoyage

Neftoyer scigneusement toutes les pidces dans du pétrois A faible teneur en addilifs.
Vériflcation et rempiacement

Vérifier soigneusement toutes les pidces at les remplacer s'il y & lieu.

Lubrification

Avant le remontage, enduire toutes les pidces d'huile hydraulique, et graisser les pidces de
caoutchouc avec de la vassiine,

HN.12.0- 11




Assembly

Item

Part to mount

Comments

Placer motorhuset i holdevaarkiajet med flangen sverst.

Place the motor housing in the holding tool with the flange
upwards.

Das Motorgehause mit dem Flansch nach cben Im Haltewerk-
Zeug anbringen.

Placer le carter du moteur dans |'outil, bride vers le haut.

26

Check valves

(2 off)

Indfedt kontraventileme (med nye O-ringe) og monter dem i
boringerne med lette slag af en plasthammer.

Grease the check valves (fitted with new O-rings) and fit them in
their bores with light blows using plastic hammer,

Rdckschlagventils (mit neuen O-Ringen) einfetten und mit
leichten Schidgen mit einem Kunststotthammer in den
Bohrungen anbringen.

Enduire de graisse les clapats antiretour avec nouveaux joints
toriques et les mettre en place dans les alésages en tapan
légdrement avec un marteau plastique.

Bearing race

Kun OMR/OMRW N med 21%" / 1'%" konisk aksel.

Only OMR/OMRAW N with @1%" / 1%" {@1%"/1%") tapered shaft.
Nur OMR/OMRW N mit @1%" /1%" kegelige Welle.

Seulement OMR/OMRW N avec 211" arbre conique de 14"

Needle bearing

Shaft seal

Sl4 pakningen pa plads i styreflangen. Kontrolier at pakningen
laagger an mod deekslets reces. Brug dom (SJ 151-9000-7
eller SJ 151F9000-7).

Knock the seal into position in the spigot flange. Check that the
seal lies against the cover recess. Use mandrel (SJ 151-8000-7
or SJ 151F9000-7).

Die Dichtung im Steuarflansch an ihren Platz schlagen, Kontrol-
lieren, ob die Dichiung &n dar Vertiefung des Deckels anliegt.
Verwenden Sie Dom (SJ 151-9000-7 oder SJ151F8000-7).

Placer le joint dans la bride de centrage et taper pour le mettre
en place; s'assurer qu'il est blotti dans le reces. Utiliser pointenau
(SJ 151-8000-7 ou SJ151F3000-7.

Dust seal ring

Anbring swevisstningsringen i styreflangen og bank den pa
plads med en plasthammer og passende dorn.(SJ 161-8000-7
eller SJ151FS000-7.

Place the dust seal ring in the spigot flange and knock it into
position with a plastic hammer and appropriate mandrel.
{SJ 151-9000-7 or SJ151F9000-7.

Den Steubdichtungsring im Steuerflansch anbringen und mit
ainem Kunsistoffhammer und passendem Dom an seinen Platz
schiagen. (SJ 151-8000-7 oder SJ151F3000-7.

Placer ie joint anti-poussidre dans bride de centrage et ie vaper
en place avec marteau plastique et pointeau adéquat.
(SJ 151-9000-7 ou SJ151F9000-7.

7,6

Bearing race,
O-ring

Indfedt O-ring i vaseline og monter lebeskiven og O-ringen i
styreflangen.

Crense the O-ring with vaseline and fit the bearing race and
O-ring into the spigot flange.

O-Ring mit Vaseline einfetten und Laufscheibe und O-Ring im
Zentrierflansch montiaren.

Enduire le joint torique de vaseline et mettre en place la
rondelle et le joint torique dans la bride de centrage.

12
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r\ Assembly

ltem | Part to mount Comments

4 Spigot flangse Crej 84 hullerne flugter.
Tum 8o that the holea line up.
So drehen, daB die Lacher fluchten.
Ajuster pour aligner les trous.

2 Washar Kun OMRW N.
Only OMRW N.
Nur OMRW N.
Seulement OMRW N.

1 Screws Tilspaendingsmoment
Torx skruer M6 : 0,5-0,8 daNm
Unbrakoskruer M5: 0,5-1,0 daNm
Unbrakoskruer M6: 1,2-1,5 daNm
Vend herefter motoren,
Tightening torque
Torx scraws M6 :0,5-0,8 daNm  (45-70 Ibf in (in-1bs))
Hexagon socket screws MS; 0,5-1,0 daNm  (45-70 Ibf in (in-ibs))
Hexagon socket screws M6: 1,2-1,5 daNm (110-130 Itf in (in-Ibs))
Aftar this, turn the motor.
Anzugsmoment
Torx Schrauben M6 . 0,5-0,8 daNm
Sechskantstift-Schrauben M5: 0,5-1,0 daNm
Sachskantstift-Schrauben M6: 1,2-1,5 daNm
Hismach den Motor wenden,
Couple de semage:
vis Torx M6 : 0,5-0,8 daNm
vis Allen M5 ! 0,5-1,0 daNm
vis Allen M8 1 1.2-1,5 daNm
Retourner ensuite la motaur.

13 | Output shaft Akselselerne smeres med hydraulikolie.
Pa ekselenden skal der markeres et punkt lodret over et kommu-
teringsspor der har forbindalse til forreste ringkanal,
Akslen pa OMRW N fares forfra ind | motorhuset med det
forreste naleleje monteret pa akalen. Fer akslen lige ind i huset

I 84 den ikke klemmer sig fast. Akslen skal flugte med husets
- = | bagside. Kontroller at akslen nemt drejer rundt.

% | Grease the joumals with hydraulic oil.

5 | The rear shaft end must be marked before fitted. The mark must
be pesitioned vertically above a commutation siot leading up to ther
front annular channei.

For OMRW N, guide the shaft into the motor housing front with
front needie bearing fitted on tha shaft. Guide the shaft carsfully
into the housing to prevent it from titing. Bring the shaft in line with
the back of the motor. Check that the shaft rotates easily
Die Gleitlager mit Hydraulikdl einschmiseren.
Am Wellenende mul} senkrecht iber eine Kommutierungsrille, die
Verbindung mit dem vorderen Hingkanal het, eine Markierung
gemacht warden.
Bei OMAW N, die Welle von vomn in das Gehause einflihren,
indem das vordera Nadellagerauf der Welle montiert ist. Die
Welle vorsichtig und gerade in das Geh&use einfihran, damit
sich die Welle nicht verkantet. Dia Welle mit der Rickseita des
Gehauses zu fluchten bringen.
Kontrollioren, dal die Welle unbehindert dreht.

HN.12.0- 13



Asssmbly

Item

Part to mount

Comments

AE1=15T2-14

Enduire les tourillons de Fhuile pour sys¥@mes hydrauliques.
Pour arbres marquer au bout de l'arbre arriére la position qui se
trouver verticalement a une voie de commutation liés au canal
annulaire placé en téte.

Pour 'OMRW N, faire entrer 'arbre par l'avant dans le carter du
moteur, la butée & aiguilles de avant étant montée sur Farbre.
Pour édviter que l'arbre se coince dans le carter il st important
de le faire entrer tout droit avec sain. Faire affleurer 'arbre st
l'arridre du canter, Vénfier que I'arbre toume facilement.

16

Indfedt O-ring og leag den i husets O-ringsrille.
Grease the O-ring and put it in the O-ring groove of the housing.

Den O-Ring einfetten und in die O-Ring-Aille des GehfAuses
legen.

Gralsser le joint et le placer dans sa rainure dans le carter.

17

Distributor plate

Drej fordelerpladen, sa hullema flugter.

Tum the distributor plate so that the holes iine up.

Die Verteilerplatte so drehen, daf3 die Lacher fluchten.
Aluster la plaque de distribution pour aligner les trous.

14

Carden ghaft

AVSI=15T1.00

Fer kardanaksien ned i motorhuset.

Nar der er forskel pé splineis@ngden, vendes kardanakslen sé-
ledes, at den lange splinende monteres i udgangsaksien.

Overfar markering fra udgangseksel til kardanaksel.

Guida the cardan shaft down into the motor housing.

In case of different splines lengths turn the cardan shaft to ensure
the long splines end is fitted in the cutput shaft.

Transter marking from output shaft to cardan shaft.

Kardanwelle in das Motorgehduse einflhren.

Bel unterschiedlichen Verzahnungslangen ist die Kardanwelle so
zu richten, daB lange Verzahnungsendstiick in der Abriebawelle
montiert wird.

Die Markierung von der Abtrietswelle auf die Kardanwelle dbertragen.

Glisser I'arbre & cardan dans le carter du moteur.

Si les canneluras sont différentes de longeur, toumer l'arbre &
carden de fagon que l'extrémilé cannelée la plus longue est
montée dans l'arbre de sortie.

Reporer le marquage de l'arbre de sortie & I'arbre & cardan.

14
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Item

Part to mount

Comments

18, 16

Gearwhesl set,
O-rings

Placer Q-ringane (indfedtet) i tandkransens O-ringariller.

| de tandhjul hvor spiines ikke er gennemgéende, vendes tand-
hjulet sa fridrejning vender ned mod huset.

Placer tandhjulsseettet pd kardanakslen, sé en tandtop i tand-
hjulets udvendige fortanding er lodret over maarket pa kardan-
akslen.

Drej tandhjuissasttet mod uret indtil kardanaksien og sandhjul
gar i indgreb (15°). Drej tandkransen, s hulleme tll skrueme
flugter.

Place the O-rings (greased) in the O-ring grooves of the
gearwheel.

In gearwhesls with non through splinas place the gearwheel
with the recess in the spiine hole facing down towards the
housing.

Place the gearwheel set on the cardan shaft so that the top of
g tooth in the extemal teeth of the gearwheel are vertically
above the mark on the cardan shaft.

Tum the gearwheel set counter clockwise until the cardan shaft
and the gearwhesl start to mesh (15°). Turn the gearwhesl rim so
that the holes made for the screws line up.

Die O-Ringe (eingefettet) in den O-Ring-Rillen des Zahnkranzes
anbringen.
Einen Zahnradsatz mit Zahanrad chne durchgehende

Verzahnung so wenden dal3 die Seite ohne Verzahnung gegen
das Motorgehduse gekehrt ist.

Den Zahnmedsatz so auf der Kardanwella anbringen, daf sich
ein Zehnkopf in der Aussenvarzahnung des Zahnrads senkrecht
uber der Markierung der Kardanwelle befindet.

Den Zahnradsatz gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis Kardan-
welle und Zahnrad im Eingriff sind (15%),

Den Zahnradkranz drehen, bis die Schraubenlbcher fluchtan.

Placer les joints torigues (graissés) dans leura rainures dans Ia
couronne dentés.

Si les cannelures ne sont pas du type traversant, orienter la roue
dentée avec la gorge de dégagement contre le carter.

Placer le jeu d'engrenages sur l'arbre & cardan de fagon & ce
qu'un sommet de dent de la denture extérieure du rotor se

frouve au-dessus de ia rainure dans |'arbre a cardan.

Toumer le jeu d'engrenages en sens inverse d’horloge jusqu'a
engagement de 'arbre & cardan dans la roue dentée (15°).

Toumer la couronne dentée pour faire aligner les trous & vis.

19

End cover

Drej endedaskslet sa hulleme flugter.

Tum the and cover so that the holas line up.

Den Enddeckel 8o drehen, daB die Lécher fluchten.
Toumer la couvercle pour faire aligner ies trous.

20, 21

Washer, screws

Banyt 13 mm topnagle.
Tilapaendingsmoment: 3,0-3,5 daNm.

Use a 13 mm hexegon socket spanner.
Tightening torque: 3,0-3,5 daNm (2685-310 Ibf in (in-Ibs})).

Den 13 mm Steckschlissel verwenden.
Anzugsmoment: 3,0-3,5 daNm.

Utiliser clé & douills de 13 mm.
Couple de semage: 3,0 &4 3,5 daNm.

HN.12.0-
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Assembly

Item

Part to mount

Comments

24,25

Washer,
drain plug

Benyt 916 inch topnagle,
Tilgpesndingsmoment: 1-2 daNm.

Use a 9/16 inch spanner socket.
Tightening torque: 1-2 daNm (80-180 Ibf in (in-Ibs)).

Den 9/16 inch Steckschlussel verwenden.
Anzugsmoment: 1-2 daNm.

Utiliser clé & dowille 9/16 inch.
Couple de serrage: 1 & 2 daNm.

28

Seal plugs
Threaded plug

Endeportsversion

Skru plastpropper i endeportene.

Skru proppeme i sideportene med 10 mm unbrakonagle.
Tilspeandingsmoment: 5-7 daNm.

Sideportsversion

Skru plastpropper i.

End port version

Screw plastic plugs into end ports.

Screw in the side port plugs using 10 mm hexagon socket
spanner.

Tightening torque: 5-7 daNm (445-620 |bf in (in-Ibs)).

Side port version
Screw in plastic plugs.

Ausgabe it Endanschidssen

Kunststoffstopfen in die Endanschiisse einschrauben.
Stopfen in die Seitenanschliisse mit 10 mm Sechskantstift-
schlGssel einschrauben.

Anzugsmoment: 5-7 daNm,

Ausgabe mit Seftenanschiissen
Kunstoffstopfen einschrauben.

Version avec onfice 4 Fariére

Visser les bouchons dans les orifices armiéres.
Visser les bouchons dans les orifices
latéraux avec une clé Allen de 10 mm.

Varsion avec orifices latéraux
Visser les bouchons en piace.

12

Parallel key

Sikres med tapse eller plastring.
To be secured with tape or plastic ring.
Mit Tape oder Kunststoffring sichem,

Attacher avec du scotch ou un anneau en matidre plastique.

10

Castelated nut

16
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