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Item Spara pa:118 

1 

2 Waener 

3 lluaL HII !Ing 

ro:r0r, • spUned shaft 
for01�•. 1¼ tapered ehaft 

4 :Slillum.ftllla 

tor 01 •, 1 • sprlned shaft 
tor el1 •, 1 • 8pUned shatt 
for 1211 •, 1" .splil'led ehaft 
for 011¼." Shalt 
tor 01 ¼" llpered ihaft 

5 Shaft1eal 
for01 , 1 • splfned •haft 
lor 211", 1!" Spllned .shaft 
for0H'c", 1¼ tapered shaft 

16 � 

kir 01 •, 1 • spllnad tlia!I 
for 01 ", 1 • spl l'IGd abaft 
ror 01 ¼" shaft 
ror 1211 u.• 1ape:rec1 shaft 

7 EIHciau ma 
for 01 •, 1-· spllne(I stiafl 
for 01¼". ¼ tapered sne.ft

;!I �I Dladli b111:iag 
for 1251 , l • ap1inad shaft 
for 0'1 ¼ . 1¼" ·1apered ,al'lalt 

9 Bea!lo111 m.G11 
klr01¾", 1¼"tape,red&haft 

'1Qi Cgtfjlatedl nut
tor 1 ¼"' ta,pered shaft

2 eamDll!mx 

1or2'1" shalt 
tor0 ¼", 1¾" taper.ea shaft 

13 Ho1.181ng ... oulput Shafi 

NB!A: (BUl'la N, Perounari) 
FPM: Vlton (ISO 1629) 

Dlmeru�.ioo 

M6: L-16 mm 
Me: 1., .. 1emm 
M6:l..•25 mm 

·9,9 x 6,1 x 0,5 mm

35,01 >< 27 ,0 X 4,0 mm 
42,0 x 35,0 x 3,.5 mm 

4210 x 28,6 x 5,.5 mm iNEIR 
42,0 x 2a,,5 >< 5,5 mm FPM 
48,0 X 35,0 X 5,5 ,mm NBR

47,2x3,!l mm NBR 

48,0 x 2,0• 1ml NB'R 
53,0, X 2,0 mm NB!A: 
74,Cx2,0 mm NBFI 

47,5 x 29,5 x 3.,0 mm 
52,0 x 35,0 x 3:,5 mm 

1 

52,0 x 35,0 )( 3,,5 mm 

1 ¼ x ¼ .)( f¼ jnct,., :B.$.46

HN.12.0· 

·Cedeno,. 

881X 989

681X1981 
681X1454 

·684X2047

15.M31S
53363 98.

'151-5459 
151-'5458 

15 ,Ul27 
15H734 
151·5438 

68383385, 
63380323 
�90027'3 

63381191 
163381313 
63391528 
633130003 

I 

Hi'l-1608 
15'1-1701 

-

151-1458
981X9198 

1!.5 ·1701 

151-4154 

15'M467 

151-4109 

Stock per 1000 moto11 ... 
Ni.mber per motor 

-OMR OMA OMR OMRWN 
Aanp1 Range Range, 

M ,c 

8 6 60 
6 BO 

11 no, 

-

I 

I n • 

1 1 1, • 

1 1 •·

I 

1 10· 
1 

1 10 
1 ,o 

1 10 

1 1 1' 
* 

1 1 1 .. 

1 ·1 •·

I

1 , 
• 

1 " 
1 • 

1 • 

1, 1 , 15. 

1 1 15 

, 1 1 50 
, 1 

1 1 15 

I 

1 

1 1 1 50 

1 11 so, 

5 



Item Spare parts 

14 Can:lan .lhaft; 

OMA 50 
OM� BO 

OMA: 100 
OMA 125 
OMA 160 
OMA 200 
OMA .250 

OMR 315 
OMR 375 

16 0.:.!l.!!.g 

17 Oiatnbutor plate 

18 Gaar wblfl set 
OMA 50

OMA: 80

OMA· 100 
OMA: 125 
OMR 160 
OMR200 
OMR 260 
OMA 315 
OMA 376 

19 Eiad coyer 
Side porl ,motor 
End port motcr 

20 w:atJll[ 

Sida 1P0rl motor 

I

Erld port motor 

NBR: (Buria N, ParDUnan) 
FPM: Vlton (ISO 1829) 

8 

' 

Drmenslon 

1..- 98,6mm 
L.; ,01,0 mm 
L"' 104,5mm 

L• 109,0 mm 
1,.,., ,1s,omm 
l."' 12.2,0•mm 
l• 131i,0·mm 
1..� 142,0·mm 
l= 152,5 mm 

90,0x2,0 mm 

W: 9,0mm 

w- ,,omrn

w .. 17,4mm 

w ... 21,8,mm, 
W= 27,4mm 
w- 34,Bmm 
Wa 43,5mm 

w; 54,8mm
Wa 65,0mm 

11,9 X 8,2 )( 1,0 mffl, 
11,9 X 8,2 X 1,0 mm 

HN. 12.0• 

COdeno. 
1:I 

15MB12 
151-1813 
i51-1814
151-1815
151-1816 
151-1817
151:-1818 
16M819 
16M820 

NBA 633B1301 I 
I 

151-1702

151·1182 
151-1138 
151-11139
16H140 
161-1141

151-1189
151-1190
151-1191 
151-1192

15M731 
151-1837

884)(248,1 
884X2481 

SlOCk per 1000 motorl •• 
Number per motor 

OMR OMR OMA OMRWN 
Aang� Range Flange 

A4 C 

I 

1 '1 1 1 10 
1 1 1 1 10 
1 1 1 1 10 
1 1 1 1 10 
1 1 1 1 10 
1 1 1 10 

1 1 1 1 10 
1 1 1 1 10 
1 1 1 1 10 

--
3 3 3 I 3

• 

1 1 1 1 10 

1 1 1 1 10 
1 1 1 1 10 
'1 1 1 1 10 
1 1 1 1 10 
1 1 1 1 10 
1 1 1 1 10 
'1 '1 1 1 10 
1 1 1 1 '10 
1 1 1 1 10 

1 
I 

1 1 ' 

! 1 10 
1 10 

7 1 7 7 . 

5 ·•
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Item 

21 

22 

24 

25 

28 

27 

2'8 

Spare parts. 

�-
Skis pon motor 

·OMA 50
OMR eo

OMR 100 
OMR: 125
OMFI 160
OMA :21111
OMA 250
OMA 3115
•OMR 375

End port mom, 

OMR so 

OMR 80 

OMFI. 1001 

OMA 160 
OMA. :20(l 
OMFI 250 
·OMA 315
OMA 375 

Name glatitl> 
Side �rt motor afumlni!:Jm 
Side pc:i,t motor •· brua 

End pon mo10r - .aJumll'llum 

Wubar. 

!C!tli11A!Ug 

Cbil!C� itil�I [CICI 

Q:lln1il 

,.ell.lg_ 

1t11m'Zl 

Side ?Clit tno1or (NiPTF} 
•· plas:lic plug
Side !)Ort motor (U F)
• plaslic plug
End port ,motor (UNF) 
�atefll pl� 
End :port motor (UNF) 
• plastic pJug 

NBA: �BUM IN, PeJbunan) 
FPM: VUon, (ISO 1629) 

i 

l'.>Jmenelon 

M8x1,25 
L"' 40mm

L- 45mm

1..- 45mm

1L"" 60mm 
L:e 80mm

l.• 65mm

L: 76mm

L- 85mm 
L• 95mm 

M8x ;26 
L"' 45mm 

l• 50mm 
l; 56mm

IL"' 65mm

L•, 701 mm 
L� 80·mm 
L"" 90mm

L"' 100mm 

17,5 X 13,5 )( 

5,0 x 1,5· mm 

,5mm 

-> Nam11 plate wlfJ be f.rrttoduced as rrom week 50.4 (•pprox.) 

HN.12.0 

·Codeno.

681X0180 
661X0181 
ee.1xo1s· 
681X0182 
691X0184 
681X0185 
681X0187 

681X0189 
881X01190 

881X0181 
681X0182 

681X0183 

681X0185 
881X0186 
661X0188 
881X0239 
188;1�0240 

151A0411 
151A04'12 
151A0417 

684X212() 
I 

151-5439

15M·076 
15M995· 

NB'R 633B1S24 

833)(0074 

633X0017 i 

6'31 X2-0l!,iQi 

liOOXOOH 

Stoc:k per 1000 motoffi ... 
Nu«ibtu per motor 

OMR OMR OMR OMAWN 

IFlange Range Flange 
,A4 C 

7 
i 

7 7 1 42 

7 7 ., 7 42 
7 7 7 7 42 
7 1 7 1 42 

1 7 ? 7 42 
7 7 7 7 42. 

7 7 7 7 42 

1 7 7 7 42 
7 7 7 7 42 

I 

s so 

5 30 
!i 30 
5 ,30 
5 ;30 

s 30 

5
' 3(), 

5 30 

l 1 10 
1 1 1 1 I 10 
1 10 

I 
1 1 1 1 • 

1 1 1 1 6 

2 2 2 30 
2 30 

-

4 .. 4 .2 80 

' 

.2 2 100 

2 2 2 2 100 

2 10, 

2 100 
I 

7 



Item Spara pallta. 

Spara parts. bag for mmcra 
w.tlh 01 ", 1• spliQGd 8hifl 
(Series 4 a_nd 5) 

3 1 ocs. Dust seal 
5 1 pa. Shaft aea1, (Serlaa 5) 
5 1 pcs. Shaft raea1, (Sellea 4) 
e 1 pcs. 0-ring 
6 1 pea .. 0-ling 

18 3pa. O.llng 
20 7 pcs. Washer 
.2i ·1 pea. Wul'ier

-

I' Spare parta bag for motors 
w lth 121Ht 1 ¼ 1llpered Shaft 
(Senea4 and 5}, 

2 11 pea. Wuher 
3 1 pea. Dusi ual 
5 1 pes. Shatt seal 

e 1 p,cs.O-nng 
1 pcs.O-rfng 

16 3pcs.O-rtng 
20 7pc$. Wuher 
24 1 pc:s. Washer 

-
NBA: �una N, Pel'bunan)
FIPM: Viton (ISO 1 1829) 

• Cont&lned in S:1)81'9 paJil

Dimanalon 

32,1), K 27 /1) X 4,,0, iiiitll 
4:2,0 X 2818 X 5,5 m 
48,0 X 28,8 X 6111 mm 
47;2' x 3,5 rm'I 
48,0x2,0 mm 
?t,O x 2/CI 1ml 
11,9 x 8.2 x 1,t mm 
17,5 x 13,5, x 1,5 mm 

9,0 X 
1
8,1 X 0,5 mm 

42,.0 >< 35,0 x 3,5 mm 
48.0 >< 35,0 x 5,5 mm 
53,.0 x .2,0 mm 
74,,0 X .2;0 mm 

11: 
11: 70,0 x .:a,o mm,

11.9 x 812 x 1,0 mm 
H,5 x 13,5 x 1,5 mm 

Stock par 1000 motoll'I " 
Number Pf" ltiOIQr 

OMR OMA OMR OMRWN 
Code,no. Flange Flang� Flange 

M C 

H,1-1277 1 1 I 1 

NBR Ui1-131S 
NBR 89383385 
NBR 63383209 

NSR 8338111)1: 
NBR 83381539 
NBA: 83391301 

684X:2--A81I 
684X2120 

15MH6 1 

884X2047 

NBA 63393198 
NBA 1

63SB327.3 
NB 1R 833815:28 
NBR 163380063 
NB'.R 63381301 

664)(2481 
864X2120 

.. n1e1 number ol a;panl· paJ'ila. to be· hold in stock for ,each 1 0Clt motors belng In &ervfce, In, yoo:r dlstllct

Tl;ghtenlng IOrq;ue Item COC!e Number 
1 681X198B 

881Xt961 
681X1454 

10 151-4154 
21 .

25 -

2!1 631X2050 

e HN.12;0-

Torque(daNm) 

,,.s - ,IJ,,8 

•IJ,5 a 1,0 
1,2 - 1,5

--
1e,.o a 21,0
a,o - 3,5 
215 - 315 

5, 10 . 7,0

I Torque (lb1 In) 
45 - 10

45 - 90 
n,,. 130 

1680- 1860 
2710-
220-
445� 

- -

310 
310 
82:0 

30 



DiamanfJling lt&m Part to, remove 

10 Cas,telated nut 

12 P'alrallel key 

28 Seal plugs 

25,24 O,rain, plug, 
washer 

21,20 Screws, washers 
I 

119 End cove-, ! 

HN .. 12,0-

Special t,ools: 

Main holdtn.g tool (horse hole): 
Code N,O,! SJ 151-9000•1. 

Holding toot for motorwifn square 
mounting flange•; 
Code No.: SJ 151•9000-12 

Holdfng tool f,orOMRW N 
Code No.: SJ 151.,9000•14. 

SJ 151 ·900CM 

SJ 1,51·90(X).l2 

S
J 

5,1-9000-14 

Comments 

SJ 151F9000·7 SJ '151-9000·7 

Placer- motor i holdevmriktsj med udgangsaksel nederst 
Ved ,endeportsvetsion benyttes 10 mm un'brakonag'le .• 

Put the motor in a holding tool. with the ou,tput shaft. downward1• 

For end port version use 1 O mm he1a1_go:n socket $1)&nner. 

Deni Motor mit ®r AbUiebswelle 111:ac:h 111 mten im Hattewerkzeug 
anbringen. .. 
Be1 der AusUlhrung, mit Endanschl088en 1 O mm Sechskanlts1ffi-
schlussel verwenoon. 

Placer moteu,r dam� i'outll ar:bre de sortie ver:s, 18 bas. 
PoLn la version avec orifice·" Vanri�te, utiliser une cl6 Allen de 
10mm. 

Benyt 9/18 inch topnsgle. 

Use a 9/t6 Inch s,paoner SIOCket. 

Einen 9116 inch Stecl<schlussel verwend.en 

Utilise r ell! a douilte 9/16 inch. 

Benyt 1; 3 mm to,pn121gle.

Use a 13 mm spanner socket. 

Einen, 13 mm Stecksc:hlOssel verwenden. 

Utills:er old a. douille t:3 mm. 

F:j�m ended&lkslet sidevmrts. 

Remove end ,cov.er sideways. 

Den Enddeckel eeltwlrts entfe.men. 

Enlevet le couve:rc1e ,tati6rale.rnent 

9 



Diama:nlllng Item Part to, remove 

18,16 Gear wheel set 
I0-rings: (2 off) 

I 

14 Csrdan ihaft 
111,s Oislributor plate 

0-rlng
1$ Outf:)Ut shaft

' 

1 Screws 

2' Washer 

4 Spigot ffange 
6, 7· 0-11'f11g, 

be-anng race 

IIHlt111.12'.0-

Comments 

Hold trngrene under tandhjul9G«Jttet for at fomindre delene i at 
faldet.rd. 

Keep fingers u nde1 ttle ,gearw'heeli set to prevent. ·the pal'ts from 
falling ·Out, 
Die Anger unterdem Zs;hn,radsatz tlailten,, um z:u vemindem, 
daB Teile here.us!alten,. 
Tenir le !eu d'engrenages par deMOua pour ne pas peldre de 
pi�. 

--

Akslen og lejer bsr normal1 ikke tages ud Bf OMRW N'. 0nakes 
dette allig&ve11 fo.r lnspektion og1 renge:ring, hnea akelen fodams
ud af huaet. Det bager:ste leJe, kan1 •derved forblive i huaet. 
Vend hemfter motoren. 

-Shaft and 1bearings shot.ltd normally ,not be removed from
OMRW IN. However, ff necesMJY for Inspection and cleaning,,
r:emove the shaft. ,rom the hou il'lg front end. The reat beairit11g1
can thus ire.main in the housing. Atte·r thls, tum the moto:r.

Welle und 1lager soUten non11a)erweiie nlcht von OMRW N emfemt
werden. Wenn aber 1notwendtg zwecks lnspektion und Reln91ng,
de Welki· vorwlrts aus dem, Gehluse ffihren. Dae hintere Lager-
kann somit im Gehl.use bfeiben,. Hiernm:h ,den Motor we:nden.

Normalement. U ne faut pas, enlever railbre et I• 1pa,liers. de
l'OMRW N, mats ,au besoin., pour permettte l'fnspection et lie·
nettoyage, faire sortir rlllbre du ,carter par l'avant.
Le palier amem peut ainsi rester dens le carter. Retoumer enauite
lemoteur.

Airwend ToDC-negte type Tao,. 9 mm sknJetqekker ellet unbrako-
n9gJe 4 eller 5 mm.
Use Torx-spanner type T30, ,9 mm screwdriver or he�gon socket
spanner 4 or 5 mm. 
Wel'kzeug: Torx-SchlOssel Typ TSO, 9 mm Sehra1J'benizieher oder 
Sechs.11ceintsoh1'i'.issel 4 oder 5 mm. 
lJtil'iser: Cl� Toix type· T30, touimevis de 9 ,mm oo c� 'Allen de 
4ou S mm. 
KuifiOMRWN. 
OnlyO'MRWN. 
Nur ,QMIRW 'N,. 
S'applique seulemem aux OM'FIW N. 

Anvend 2 mm slq\Jetratldl(er. 
Use a 2 mm sc:i:ewdriver. 
IEilnen 2 mm Schraube�ieher verwer,.den. 
Utiliser toume111is de 2 mm. 

I 

' 

I 

' 

. ' 
I 

I 



,r Dl1m1ntllng1

I 

II

I 

' 

I 

I 

Item Part to remove Comments 

5 Shaft seal SIA akselpakning / Swvt1181.nlngsring ud med plaa1he:mmer. 
3 Dustsealt 1Brug dom SJ 151.-9000-7 eUe{SJ 151F9000-7. 

Knoek •Out the shaft seal/ dL.1st seal with a plastic hammer. 

! Use mandrel SJ 151-9000.7 or SJ 151 F9000-7. 

Die Wellend'chtung l Staubdic'htung, imlt l<unst&toffhammer
herausschlagen. 
Verwenden Sfe Dom SJ 151-9000-7 oder SJ 151 F9000-7. 

Sonir le Joint/ joint l ,pousal�res avec marteau plastique, et 
toumevis. 
Utiliser pointenau SJ 151-9000-7 ou: SJ 1i51F9000-7. 

8 Needle bearing 

9 Bearing race Kun OMR/OMRW N meet 01 W 11W konisk aksel. 
An:vend 2 mm skruetratkker. 

' Only OMR/OMRW N with 01 '4" / 1 ¼• ts.perred shaft 
Use a 2 mm scr ewdriver. 

Nur OMR/OMRW N ml't 01 ¼• .11 ¼"' kegelige We'lle .. 
Einen 2 mm Schraubenzieher verwencter11. 

Seulement OMR/OMRW N avec 01 ¼• I ¼" BJtlre ,ca:nique, .. 
Utiliser toumevis de 2 mm. 

-· 

26 Check valves Trmk kontraventi'leme ud med fx en nedslebet (afkortet)
(2off) 3,5 mm snittap. 

Pull &he check valve out with,. for ,example,. a ,ground 
(sho.rtened) :u; mm scr ew tap. 

Die IRiJcksch'la gventile tierauszie:hen, ?. 8 . mit einem
abgesctiliffenen ,(verl<Omen) 3,5 mm 1Gewindebotuer. 

Pour les sortir, utiliser par ex. un taraud! 3,5 mm ,(raccour:ci),

Ren■nlng 
Renger omhyggeligt alle de1e r aromattattlg petroleum. 
Kontrol1 og udaklftnl ng
Kontroller omhyggeligt alle dele og ski-ft dem ud hvis nsdvendigt, 
Smarfng 
Sm"r aJle enke1tdele inti i hydraullkol'le far samling1 og indfedt gummidefe, med vaseline.

c1·eaning 
Clean all parts carefully with tow aromatic keroslne. 
ln1pectlon and replacement 
Check all parts carefully and replace if necessary. 
Lubr1C81:lon 
Before assembly, lubricate all parts with hydraulic orl and grease rubber parts with vaseline. 

Relnlgung. 
Alie Teile sorgffiltig1 in aromatarmem Petroleum reinlgen. 
K.ontrolle und Au■wech1lung:
.Alie Teile soirgf/6lt!ig1 kontrollieren undl tai Is notwendig, auswechseln.
Schmreren 
Alie :Ei111zeiteile vor der Montage mlt lt-lytlr:aull'kOI einscl'lmleren, tmd die Gummiteile mi1 Vaseline 
efntetten. 

Nettoyage 
Nettoyer soigneusement toutes les pieces dans du petrole a faible teneur ,en .addilrfs.
v,rtflcatlon et rempl■cement 
Verifier soigneusement toutes les pitces et les remplaoer s'il ya lieu. 
L:ubrlf.lcatlon 

Avant le remonmge, enduire toutes les pf&ces d'hulle hydrauUque, et graisser res pi6ces, de
caoutchouc e.vec de la vaseline. 

- · 

HN.12. 0- 11 
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Item Part to, 1mount

26 ,Check v111lves
(2 off)

9 Bearing �ce

8 �eedle bearing
5 Shaft seal

3 Oust seal ring

7, 6 Bearing race,
O-ring 

HN.12:0-

Comments
P,lacer ,motorh1.1Set l holdevsel'klsjet med flangen everst.
Place the moto:r housing in the holding tool wi1h the flange
upwards. 
Du Motorgehluse mit dem F:lansch nach oben Im Haltewerk­
zeug anbringen. 

I Placer le carter du mote\Jlr,dans routil, bride• vell'8 le hat.Ii.
lndfedt kontravemileme (med nye 0-ringe) og rnonter elem i
lbol'ingeme med letoo slag ar •en plastna-mmer.
Grease the c'heek valves, (fltled wJth new 0-rings), and flit them in
their bores WJ1h light lbl0W8 using, pr.utic 

llilammer. 
FIOcksch ag.,el'lllile (mit neuen 0-Ringe.1"1,), einfett-en od mit
leichten, &h!A:gen mlt einem Kunststoffliammer in ,den 
Bo'hrungen anb.ringen. 
Enduire de grarsse ,les clapets antfretour avec nouveaux j;olnts
toriq,iues et. las mettre en p1ace dans les al6.aeges ,en mpant 
��Nmern aV1ec 111i1n marteau p utique.

Kun OMRlOMRW IN med 0 ¼" / 1 ¼" koniak akset
Only OMRl'OMRW N with 01 ¼" l 1 ¼" (01 ¼'"/1 ¼"') ta,peredl shalt.
Nur OMR/OMRW N imit en¼" / 1 ¼ � kege1ige We11e•.
Seulem.em OMR/OMRW N avec 01¼" arbreconiquede 1¼·.

$" pM11ingen pAI plods i styrefl'angen. Kontroller at pakningen I
lregger an mod dsekslets re0es. 8:rug dom (SJ 151·9000-7
eller SJ 15 F9000-7).
Knoc:k the seal irno pos;ltion in ttie .5Pig0t ttange Check tha.t tf'le 
sea11 lies against the cover ,reoaas. 'Use mandrel (SJ 151-:9�7
or SJ , 511F9000-7). 
Die Oic'l'lb.lng fm Steuerflansch an ihren Platz schlagen. Komrol­
lieren, ob die Dtcntung1 an der Veniefung, des Deckels anliegt 
Verwenden Sfe Dom (SJ 151-9000-7 oder SJ151 F9000•7).
Placer le joint dans la bride de centrage et taper iPOUr le mettre 
,en place;. s'assurer qu'il ,est btotti dans le 1redis. Utiliser polntenau
,(SJI 511-9000-7 Ou SJ S11F9000-7. 
Anbring stevtsetningsringen, i Gty,eflangen og1 lbal'lk &m 1?6 
plads med en !P1asthammer ,og passende dom.(SJ 151-9000-7
eller .$J'151 F9000-7. 
Ptace Ule dust seal nng in the spigot flange and k_nock It into
position wlth a plastic hammer and' app.l'QPriats mandrel. 
(SJ 151�9000·7 or SJ151 F9000-7.
De111 Staubdichtungsring Im -Steuerflanseh anbringen und mit 
einem Kiuriststoffhammer 1.mdi pusendem Dom an aeinen Platz
schJ:a.gen. (SJ 151-9000,,7 oder SJ1151 F9000-7.
Placer le J,oint aml-pouseilllre dans brfde de cent age et le tapet
en ptace ave<: rnarteau plastique et pof nteau ad6quat 
(SJ 151-9000-7 OU :SJ151F900().7. i'
l1rndfeclt O•ring i vaselfne og mom:er lsbse,'kiven og O ringen i
styreflan.geA. 
G,mase the 0-r!ngi with v.aaelir:ie and fi,t the bearing1 race and
·O-ring into ·tt,e .spigot flange. 
,Q.Ring mlt Vaselln.e einfetten und Ltliufscheibe und O.Ring im

! Zentrierilansch montieren;
Enduire le join�. torique d� vaseline et mettre en place la
rondelle et le joint to:rique da:ns la. bride de centi:age. 
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Item Paij'iUO mount. 
4 Spigot flange 

2 

1 

13 

Wuher 

Screws 

I -:c i J

Ii·• ._,_... · ·� 
� .:c 

Comme:nts 
D,ej1 .d hulleme flugter. 
Tum so that. the holes line up.. 
So drehen, daB die LOC::her fluehten. 
Ajuste:r pour aligner las troua. 
KunOMiRWN. 
OnlyOMRWN. 
Nur OMfl.W N., 

, Seulemenr OMRW N. 
TilsplSndingsmomenl 
Torx skruerM6 : 0,5-0 a da.Nm 
Unbrakosl«'uer M5,: 0,5-1,0 daNm 
Unbral<os�ruer IM6,: 1.2-1,5 daNm 
Vend heretter motoren. 

Tightening torque 
Torx so.rews M6 : o.s-o,a daNm (45-70 lbf in ,ffn-lbs)) 
Hexag.on socket screws Mo: 0,5·1,.0 daNm (45-70 lbf in ,1rn-lba)) 
Hexagon .socket. screws M6: 1., 2-11,5 daNm (110-130 lbf in ,(in-lbs)) 
Aftet this, tum the moto:r. 

AnzL(gSmoment 
TOIX :Schrauben M6 •. 0,S-0,,8 daNrn 
Sechskari,tstift-Schrauben MS: o 5-t,,o daNrn 
.seohskai!'lltstift-Schrauben MG: 1.:2-1,s da'Nm 
Hiemach den, Motet wenden. 

Couple d6 serrage: 
vis Torx M6, · : ·0,5-0,8 daNm 
vis Allen M5 : ·0,5-1,0 dalNl'm 
vis Allen Me : 1,2-11.5 daNm 
Retoumer ensuit•e le mole1.1r. 
Aksels"teme s1t1G11res med hydraulikolie. 
PA ,akselenden skat der marl!csres et plllnl<t todret over et kommu:­
te;ringsspor der har forbindelse til forreste ringkanal. 
Akslen p! OMRW N fe r;es fodra ind I motorhuset med det 

I fonr,este nlleleje mor'lte,ret pi. akalen. Fer akslen lige ind i husiet 
st\:. den ik'i<e klemmer sig fast .. Ak8'1�n skal fl� med husets 
bagside. Kontr�ller at au1en1 nenrt drejer rundl. 
Gr,ee.se the journals with hydraulic oil . 

m,11 I
71.,.... I 

The rear shaft e:nd must be marked before fitted!. The maric 1must 
be posl:tionedl vertically above a commu,Wlon slot leading up to the
trorn:t annular channel. 
For OMRW N., :guide the shaft into Die motor hous[n.g fron! with 
mmt mieeclle bearing frtt.ecll on the shalt. Guide the sh·att ,eali8f,u11y
·n,to, the housing1 to prevent It from 'titting. IJ.ring Che shaft: in line with
the lback of the motor. Check that the shaft rotates easily
Die Gleitlager mit Hydraulik61 ein8(:hmieren. 
Am Wellenende muB senkl'echt Ober eine 11<:ommutierungsrl[l'e, dle 
Verbindung mil dem vord�uen, Flingkanal hat,, eine Mar'kierung 
gemacht we;rden. 
Bei OMRW N. die Welle von vorn in das GehAuse einflllhren, 
indem •das vordere Nadellagerauf der We'Ue rmontiert ist Die, 
Welle vorsichtig und gemde :in •des Gehluse einfuhren., damit 
sich die We'lle nk:ht verkantet. Die Welle mit der R:ilcksel'l:e des 
G.ehauses :m tluchten bringen.
Ko11u-ollieren da:B die W.elle unbehindert dreht. 

13 



Aeeembly Item i Part to mount 

�;:a;-:;� 11: " 

16 O-ring

Comments 

IEndiifre les tourillons de rhune pour eystin,-..a hydra11Jltques. 
Pour am.res ma,quer au bout de l'afbre ainr•re la p061tion qi.ii se 
arouve:r verticalement a une voie de commutation lt6e au ,cana!I 
an n:Y1aire p.1ace en t4te. 
Pour l 10MRW N, taiise entrer l'arbre par l'avant dans le carter du 
mote1n, ,la but6e ,l aiguille$ de avant Mant rnont,e sur lla!'bre·. 

, Pour '6viter ·que l'amre se coince dans le carter ii est importa/i1t 
de le, faire entrer tout droit avec:: soin. Fai,re affleurer 11arbre ,et 
l'arfill:re du carter. V6rifier que· l'arore· toume facflement. 

lncffedl: Qafing1 og 183Q den i husets. 0-ringsrille. 
Grease the 0-ring, and put. it in the, 0-ring groove of the housing. 
Den. 0-Ring ernfetten ,und in die O-Ring- 1Rme des GehAuses 
tegen. 
Grainer le joint ,et le pla_cer dans sa ralnure clans le carter. 

17 Distribllt.or plate Drej forde'lerpla:den, eA hull'eme ftugter. 

14 ; C&rda.n shaft 

Turn the, distributor plate so that the holes lin.e �-
Die Verteilerp!atte ,so drehen, �r3 die LOctier ffuchten. 
Aj,uster la plaq,ue ,de dlstributkm pour aJignar les trous 
IFBr ka:rdanakslen ned i1 rnotorhuaet 

INAr der er forskel pA sp ineliengden, vendes kardanabten �,a 

led'es, at den llange splinende: rnonteres i udgangsakslen.
OV.erf"r markering1 fira udgangsakse1 fil kan:lanak&el. 
Gulde the cardan snaft dowll into tt'ie motor housing. 
In case of different $pllnes lengths: tum the cardan shaft. to ens11Jre 
the long :splines end is frtlted in the output shaft. 
Transfer marking from •Output shaft to ,ca.man ahaff. 
IKardanwelle 11 · ,das Motorgt.nluse eintOhmn. 
Bel untemehiecllicl'ten Veiuti1n.1ng$l'lngen ist die Kal'damvelle &0 
zu lliic)ltan, daB, lange Veirz.ah1:nmgaendat,Cick in de1 Abriebswelle 
1mormert: win!� 
Die Mmkienmg von, der Abtriebswelle aul' die Ka,:danwelle• Obernagen. 
GIiner l'arbre a ca!l'dan dans le carte, du moteur. 
S les c:annelures sont cflfftrentes. de longeur, toumer l'arbre a
cardM1 de f&QOn q,ue l'eXIINmite cannelee la plus ltongue ,est
montee dB.ins l'allbre de sortie. 
R�porter ;re marquage de l'arbre de soma l tarbre a ca:rdan.

·•
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AIHmbly Item Part to mount 

18, 16 Gearwheel set, 
O-i'ings

End cover 

Comments 

P!ace:r O-nnge.ie (indfedl:et), I tandktransens O•:rtn:gsriller. 

11 de tandhjul hvor s,pnn.es ikke er ,gennei:ngiende, vendes tand,­
hjulet sli. !ridreJning vender 1ned mod huset. 

Place:r tandhjulssmttet p.Ai kardmia:kslen, m en tandtop i tand­
hj ulets udvendige, fortanding er lodret ove.r mmrket p4 kardal'l'­
akslen. 

IDrej tandhjulSSillttet mod uret indlll kiiirdanakslen og tandhjul 
g4r • indgreb (11 Sg). Drej landk!'ansen, d. ,hu'lleme tll slm,tei:ne
ftugter. 

Place 1he o-,rtngs (greased) 1ln �e O•ring grooves ,of tie 
.gel:ll'Wheen. - -

In ,gearwheels wl:th non ff:l.rough splines. ptace the gearwheel 
with the recess in the spline hole facil"IQ down towands. the 
'hous;lng. 

Place the gearwheel set on tihe ca.idB.lli1 shaft so that the t.op of 
,a. tooth in the e·xtemal teeth of the gemwheel e:ltl verticaliy 
above the man< on the• cardan shaft. 

Tum the gearwheel set co1:1n.ter clockw,ise until the catdan shaft 
and the geaiWooel smrt to mesh (15"'). Tu-- the gearwheel rim so 
tlnet the holes made for the screws nne up. 

Die •0-Ringe (eingefettet) 11n den o-:Alng-Rillen d&a Zahnk"ranzes
anbringen. 

Einen Z
a

hnradsatz mit 28.hanrad ohne durchgehende 
Verzahm.mg so wende111 daB die Seite, ,ohoe Veizahnun.g gegen 
d'as Motorgehluae geket:111 1st 

Oen Zahr:11adsatz so auf der Ka:rdanweHe anbliingen, daB sld'I 
ein Zahnkopf fn1 der Aussenverzahl'l!1.11111g des Zahiuads: senk!recht 
uber der Mar:lderung der Kardanwelle befindet. 

Den Zahnradsatz g.ege den Uhrzeigersinn diehen, bi$ Ka.rd� 
wel re undl Zahn rad im erngrtff slnd ,(1 6°), 

Den Zahflmdkranz drehen, bls die SchrauberdOQherflllJohten. 

Placer les join18 toriques ,(gmissee:) dtms l81!H'8 rainures dans la 
oouronne den�. 

Si les ceinnelures ne sont pas du1 type b:aversant, 0rienter ,la roue 
dentee av,ec ta gorge de degagement oontra le carter. 

Plaoer le· jeu d:'engre:n�,es suli l'arbre � card'an ,de fa.QOn l CB· 
qu'un sommet de· dent de la denture extellieura du rotor se 

trol!JV8 au-dessus, de la min.1111e dans l'aibre a cardan. 

Toumet le jeu1 d'e�renages ,en sens invefH d'ho:r1og,e jusqu'l 
engagement cl'e fa!bre a card'an dans la roue d'.en.tje, (15°). 

Toumer la. couronne, 1dent'81pour faire aligner les trous l vis.

Drej, ended'ekslet sA hulleme 1Iugter. 

Tum the end ,cover so t,at the holes line up. 

Den Enddeckel so, •drehen, daB die Ocher llu:chten. 

i-:oumer le ,oouve.-cle pou,r falre aligner les vous. 
-- - - ------ -- --

20, 21 Washer. SQl'8WS Beny:t 13 mm topnagle. 

HN.12.0 

Tilspamdingsmoment: 3,0•S S da!Nm. 

Use a. 13 mm hexagon socket spanner. 
Tightening to:rque; 3,,&3,5 daNm (265-310 lbf ir11 (in-lbs)). 

Oen 13 mm, SteckschlCissel: vetwenden. 
Anziugsmoment 3,0-3,S daNm. 

Uliliser ct, l doui11e de 13, mm. 
Couple de serrage�: 3.10 l 3,5, daNm. 

15 
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Item Part to mount 

24,25 Washer,
drain ptug 

ae 
' 

Seal,plugs 
Threaded! ptu9

2 Parallel k.ey 

I 
1:0 

--

Casterated n1:.1i I 

HN.12.06.93 

Co:rnments 

Benyt 9/1'8 inch topl'legle. 
Til$paendingsmomen,t 1·2 daNm. 

Use a 9116 r:nch spal'll'lar socket. 
T,ighten1ng torque� 1·2daNrn (90-180 tbU111 (in-lbs))-,

Den 9116 rnch Stecl<sc'.hlussel verwenden. 
Anzugsmoment: 1,2 da.Nm. 

!IJ1iflNJ ch� ii. douilte 9/16 i 11ch.
Couple de serrag.e: 1 .ill 2 dBINlm.

E'ndeportsVBrsion 
Skru plastJ>I\OPper i endeportene. 
Skru proppeme· i sldeporlene med O mm unbrakon�gle. 
Tilspa!'111dingsmoment 5-7 daNm. 
Sideportsversjon 
Skl'u plastpropper i. 

End port v&rSion 
Sorew plastic plugs into end 1P0!1$. 
Screw in the side port plugs u&lng110 mm hexagon socket 
�anner. 

Tightening torque: 5-7 daN·m (445•620' llbf n (lrwbs)). 

Side port version 
Screw in plMtic ph.1gs. 

A�abe mit .EndanschJQssen 
Kunstst,offstopfen 'rn1 ,die Endanschlilsse einsehrauben. 
Stopfen il'II die SeitenansohlOsse mtt 10 n,m Sechskantstltt 
ech1Cisser einsch rauben .. 
.Aniiigsmomet11t: 5-7 daNm.

A�gabe mit SeitensnschliJsssn' 
Kunstoffstopf,en einsctu:auben. 

Version avec orifie6 , f''s.rr@f8 
Visser l'es bouohons cfans les omices .arri6res; 
Visser l'es bouchon:s d'ans les oliffioes 
laitraWi avec u:rie ,cle All'en de 1 o mm. 

VIH'Slon avec omlCeS lateraux 
Visser les bouchorns en place. 

Sikm:es med ts.Pe eller plestring. 
T•o be secured with tape or plastic ring. 
M'lt l':a;pe oder Kunsmtoffrlrng sidlem. 
Attac'ner avec du scotch ou tiJl'11 anneat.1 en mati6te plutique. 




